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Zusammenfassung 

Es wird ein Zylinder eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine vorgeschlagen, 
wobei der Zylinder einen Umfang sowie in axialer Richtung eine Lange aufweist, wobei 
die Mantelflache des Zylinders Qber die Lange in mindestens drei aneinandergereihte 
Abschnitte Unterteilt ist, der dadurch gekennzeichnet, daft die Mantelflache in mindestens 
drei Abschnitten jeweils mindestens eine schlitzformige Offnung aufweist, wobei 
mindestens zwei in zwei unterschiedlichen, Abschnitten ahgeordnete Offnungen bezuglich 
des Umfangs des Zylinders zueinander versetzt angeordnet sind. 
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Beschreibung 



Zylinder eines Dnjckwerks einer Rotationsdruckmaschine 



Die Erfindung betrifft einen Zylinder eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine 
gemaft dem Oberbegriff der AnsprQche 1 oder 4. 

Aus der WO 01/39977 A1 ist ein Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine mit 
mindestens einem Gbertragungszylinder und mindestens einem Formzylinder bekannt, 
wobei der Obertragungszylinder einen Kanal zur Aufnahme eines oder mehrerer 
Drucktucher und der Formzylinder mindestens zwei in Umfangsrichtung hintereinander 
angeordnete Kanaie zur Aufnahme einer oder mehrerer Druckformen aufweisen, Wobei 
mindestens einer der Kanale des Formzyiinders durch eine Druckform zumindest zum Teil 
bedeckt ist und wobei der zumindest zum Teil abgedeckte Kanal des Formzyiinders im 
Bereich eines Kanals zur Aufnahme eines oder mehrerer DrucktQcher des zusammen 
wirkenden Obertragungszyiinders abrollt. Oberdies ist in dieser Schrift beschrieben, dass 
die Druckformen mit ihren Enden in Umfangsrichtung versetzt zueinander in 
verschiedenen Kanalen angeordnet sein konnen oder dass der Formzylinder in axialer 
Richtung nebeneinander mindestens zwei Druckformen oder mehrere in Umfangsrichtung 
hintereinander angeordnete Druckformen aufweisen kann, wobei im Fall von mehreren 
Qber den gesamten Umfang angeordneten Druckformen diese mit ihren Enden in 
Umfangsrichtung auch alternierend versetzt zueinander angeordnet sein konnen. 

Die DE 22 20 652 A1 beschreibt eine Vorrichtung zum Befestigen von biegsamen- 
Druckplatten auf dem Plattenzylinder einer Rotationsdruckmaschine, wobei die . 
Vorrichtung auf derselben Achse angeordnete Spann-Klemmbackenpaare aufweist, die . 
urn eine zur Zylinderachse parallele, sich Qber die ganze Lange des Zylinders 
erstreckende Achse schwenkbar in einem Zylinderkahal im Zylinderkorper angeordnet 
sind. Ein Spann-Klemmbackenpaar besteht aus einer Spannbacke und einer 
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Klemmbacke, wobei sowohl die Spannbacke als auch die mit ihr zusammenwirkende 
Klemmbacke urn eine zur Zylinderachse parallele Achse schwenkbar gelagert und von 
der Stirnseite des Zylinders aus betatigbar ist. In dem beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel 
sind vier Spann-Klemmbackenpaare in Zylinder-Umfangsrichtung abwechselnd einmal auf 
der eineh Halfte der Zylinderlange und einmal auf der anderen Halfte der Zylinderlange 
angeordnet. Zur Anpassung der Vorrichtung an Druckplatten verschiedener Formatbreiten 
ist vorgesehen, zwischen zwei benachbarten Spann-Klemmbackenpaaren ein kurzes 
Spann-Klemmbackenpaar als VerlangerungsstOck derart anzuordnen, dass es im 
Zylinderkorper mit den benachbarten Spann-Klemmbackenpaaren gekuppelt und damit in 
gleicher Weise wie die Spann-Klemmbackenpaare geschwenkt werderi kann. In jedem 
Zylinderkanal sind zwei koaxial angeordnete Verbindungswellen vorgesehen, die mit 
einem in einer Halfte der Zylinderlange angeordneten Spann-Klemmbackenpaar starr 
verbindbar sind und ein Drehmoment von der zur anderen Halfte gehorenden Stirnseite 
des Zylinders auf das mit den Verbindungswellen verbundene Spann-Klemmbackenpaar 
Obertragbar machen. Die Verbindungswellen sind demnach im Zylinderkanal ebenso 
schwenkbar gelagert wie das mit ihnen verbundene Spann-Klemmbackenpaar. 

Aus der DE 199 24 786 A1 ist eine Vorrichtung zum Spannen und/oder Klemmen von 
biegsamen Flatten mit abgekanteten Einhangeschenkeln bekannt, welche in einen 
Befestigungsschlitz eines die Platten tragenden Zylinders ragen, wobei der 
Befestigungsschlitz in radialer Richtung des Zylinders mit einer achsparallelen 
Zylindergrube in Verbindung steht, wobei in der Zylindergrube ein in Richtung 
Befestigungsschlitz gedffneter Basiskorper angeordnet ist, wobei' innerhalb des 
Innenraums des Basiskorpers bewegbare Spannr und/oder Klemmelemente vorgesehen 
sind, wobei der. Basiskorper aus mehreren kurzeren miteinander kuppelbaren 
Basiskorpern bestehen kann. Der bzw. die in einer Reihe in der Zylindergrube 
angeordneten Basiskbrper sind drehfest miteinander verbunden, zum Beispiel mittels 
einer Verzahnung, wobei ein erster und ein letzter der Basiskorper drehfest jeweils mit 




W1.1928DE 
2002-06-20 



einem Endkuppelstuck verbunden ist, das mit seinen die Zylindergrube Qberdeckenden 
Teileri an den Flanken des Zylinders zum Beispiel durch Verschraubung befestigt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder eines Druckwerks einer 
Rotationsdruckmaschine zu schaffen. 

Die. Aufgabe wird .erfindungsgemalX durch die Merkmale der Anspruche 1 oder 4 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass in den 
Kanalen des Zylinders preiswerte Basiskorper und Fullelemente montagefreundiich 
anordenbar sind. Dabei sind insbesondere die FQIIelemente auf nahezu jede beliebige 
Lange konfektionierbar. Ein mit einer Offnung versehener Kanal, der von einem Aufizug 
abschnittsweise uberdeckt ist, birgt fur diesen Aufeug die Gefahr eines Bruchs beim 
. Abrollen auf einem Gegenzylinder in einem Druckwerk. Diese Gefahr besteht nicht bei 
einem Zylinder mit Kanalen, die nur in denjenigen Abschnitten elne Offnung aufweisen, ir 
denen diese Offnung zur Befestigung eines Aufzugs auf der Mantelflache des Zylinders 
erforderlich ist 

AusfQhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 

. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Zylinders mit zwei Kanalen und vier 
nebeneinander anordenbaren Aufzugen; 

Fig. 2 eine vereinfachte Darstellung eines Druckwerks mit einem 6/2-Formzylinder und 
einem Dbertragungszylinder (Einfachumfang); 
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Fig. 3 ' eine perspektivische Ansicht eines Aufeugs; 

Fig. 4 eine Teilschnittdarstellung eines Zylinders mit einem Kanal und einer darin 

angeordneten Vorrichtung zum Befestigen eines Aufeugs auf einem Zylinder; 

Fig. 5 eine ebene Abwieklung von vier nebeneinander versetzt auf einem Zylinder 
angeordneten Aufzugen; 

Fig. 6 eine vereinfachte perspektivische Ansicht eines Basiskorpers oder FQIIelemehts. 

In der Fig. 1 ist ein Zylinder 01 eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine 
beispielhaft dargestellt. Dieser Zylinder 01 kann als ein Formzylinder 01a oder als ein . 
Obertragungszylinder 01b ausgestaltet sein-und kann in Umfangsrichtung mit z. B. einem 
Aufzug und axial, d. h. seiner Lange L nach mit z. B. vier Aufetigen 02a; 02b-; 02c; 02d 
belegt werden, so dass sich vier stehende oder Hegende Aufeuge auf dem Zylinder 01 
befinden (Fig. 5). 

Bei einem Formzylinder sind die Aufeuge vorzugsweise als plattenformige Druekformen 
ausgebildet. Bei einem Obertragungszylinder handelt es sich bei den Aufzugen 
vorzugsweise urn jeweils auf einer Tragerplatte aufgebrachte Gummidrucktucher. 

Das Druckwerk kann z. B. als eine 9-ZyIinder-Satelliten-Druckeinheit ausgebildet sein, bei 
dem vier Paare jeweils bestehend aus einem Formzylinder 01a und einem 
Obertragungszylinder 01b in einem Gestell urn einen gemeinsamen Gegendruckzylinder 
angeordnet sind, wobei die Formzylinder 01a und Obertragungszylinder 01b jeweils die 
Merkmale der hier vorgeschlagenen Losung aufweisen.. Gerade fur den Zeitungsdruck 
sind Anordnungen gunstig (Fig. 2), bei denen ein Formzylinder 01a in seiner axialen 
Richtung in einer ersten Reihe z. B. mit sechs plattenfdrmigen Druckformen 02a; 02b; 
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02c; 02d; 02e; 02f und - in der Fig. 2 nur arigedeutet - auf der in der Darsteilung nicht zu 
sehenden Seite des Formzylinders 01a in einer zweiten Reihe z. B. mit weiteren sechs 
plattenformigen Druckformen 02g; 02h; 02i; 02j; 02k; 02I belegt ist, so dass der 
Formzylinder 01a entlang seines Umfangs hintereinander jeweils zwei plattenformige 
Druckformen tragi Ein soicher Formzylinder 01a rollt auf einem Obertragungszylinder 01b 
ab, derz. B. axial mit drei nebeneinander angeordneten Gummidrucktuchern 02m; 02n; 

020 belegt ist, wobei jedes Gummidrucktuch 02m; 02n; 02o den vollen Umfang des 
Obertragungszylinders 01b umspannt. Die Gummidrucktucher 02m; 02n; 02o weisen in 
diesem Beispiel die dpppelte Breite und Lange der plattenformigen Druckformen 02a bis 

021 auf. Der insgesamt mit z. B. zwolf plattenformigen Druckformen 02a bis 02I belegte 
Formzylinder 01a und der insgesamt mit z. B. drei Gummidrucktuchern 02m; 02n; 02o 
belegte Obertragungszylinder 01b haben hierbei vorzugsweise dieselben geometrischen 
Abmessungen bezQglich der Lange L ihres Ballens und ihres Umfangs. Die 
plattenformigen Druckformen 02a bis 02! sind mit ihren jeweiligen Enden 03; 04 auf dem 
Formzylinder 01a in zwei am Umfang urn 1 80° versetzten Kanalen 1 1 ; 12 befestigt, 
wohingegen die jeweiligen Enden 03; 04 der GummidrucktQcher 02m; 02n; 02o in 
mindestens einem Kanal 1 1 ' gehalten sind. Der Formzylinder 01a und der 
Obertragungszylinder 01b sind vorzugsweise derart im Druckwerk angeordnet, dass ihre 
jeweiligen Kanale 11; 1 1 1 aufeinander abrollen. Der Vollstandigkeit halber wird angemerkt, 
dass der Formzylinder 01a auch mit als Panoramadruckplatten ausgebildeten Aufzugen 
belegt sein kann, so dass jede plattenformige Druckform jeweils 2 Druckbildseiten enthalt. 
In diesem Fall beziehen sich die in der Fig. 2 fur die Aufzuge vergebenen Bezugszeichen 
02a bis 02I auf die Druckbildseiten, wobei die Druckbildseiten Q2a; 02b bzw. 02c; 02d 
bzw. 02e; 02f bzw. 02g; 02h bzw. 02i; 02j bzw. 02k; 02I jeweils auf einer 
Panoramadruckplatte angeordnet sind. 

Wenn 4 nun, wie spater noch beschrieben wird, Aufeuge in Umfangsrichtung des Zylinders 
zueinander versetzt angeordnet werden, bedeutet das im Fall einer Verwendung von 
Panoramadruckplatten, dass nicht die einzelnen Druckseiten, sondern die auf der 
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Mantelfiache 13 des Zylinders 01a zu befestigenden, jeweijs aus zwei Druckseiten 
bestehenden Panoramadruckplatten zueinander versetzt angeordnet sind. Um eine 
versetzte Anordnung von AufeOgen zu ermoglichen, mussen bei einem Zylinder mit zwei 
Kanalen die AufzOge entweder den Zylinder umfangsma&ig voll umspannen, wobei beide 
Enden desselben Aufeugs im selben Kanal und die Enden eines benachbarten Aufeugs in 
dem anderen Kanal befestigt sind, oder es sind im Zylinder doch mehr als zwei Kanale 
vorgesehen, so z. B. vier Kanale, die jeweiis um 90° zueinander versetzt angeordnet sind, 
so dass jeweiis z. B. zwei Aufzuge umfangsmaftig hintereinander anordenbar sind, wobei 
die Enden jedes Aufeugs in zwei unterschiedlichen, jeweiis um 180° versetzten Kanalen 
befestigt werden und benachbarte Aufzuge in den dazu Urn 90° versetzten Kanalen 
befestigt sind. 

Der Zylinder 01; 01a; 01b hat einen Durchmesser D1 von beispielsweise 160 bis 340 mm, 
vorzugsweise zwischen 280 und 300 mm. Die axiale Lange L des.Baliens des Zylinders 
01, 01a; 01b liegt z. B. im Bereich zwischen 1200 und 2400 mm, vorzugsweise zwischen 
1900 und 2300 mm (Fig.,1). Eine plattenformige Druckform bzw. eine Tragerplatte fur ein 
pummidrucktuch besteht i. d. R. aus einem biegsamen, aber ansonsten formstabilen 
Material, z. B. aus einer Aluminiumlegierung, und weistzwei gegenuberliegende, im oder 
am Zylinder 01 ; 01 a; 01 b zu befestigende Enden 03; 04 mit einer Materialstarke M von ' 
z. B. 0,2 mm bis 0,4 mm, vorzugsweise 0,3 mm auf, wobei diese Enden 03; 04 zur 
Ausbildung von Einhangeschenkeln 06; 07 jeweiis entlang einer Biegelinie 08; 09 
bezogen auf die gestreckte Lange I des Aufeugs 02a bis 02o um einen Winkel a; p 
zwischen 40° und 140°, vorzugsweise 45°, 90° oder 135° abgekantet sind (Fig. 3). Wenn 
in Umfangsrichtung des Zylinders 01b nur ein einziger Aufeug 02m bis 02o aufgebracht 
ist, entspricht die Lange I des Aufeugs 02m bis 02o hahezu der Lange des Umfangs des 
Zylinders 01b. 



In dem in der Fig. 1 gezeigten Beispiel, an dem sich im folgenden die Erlauterung der 
Erfindung ohne Einschrankung auf diese AusfUhrungsform orientiert, sind im Zylinder 01 
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•ein erster Kanal 11 und ein zweiter Kanal 12 vorgesehen, wobei sich beide Kanale 1 1; 12 
durchgangig in Richtung der Lange L des Zyiinders 01 erstrecken und in Richtung von 
dessen Umfang z. B. um einen 180° umspannenden Kreisbogen versetzt zueinander 
angeordnet sind. Zur Vermeidung von Unwucht des im Druckwerk rotierenden Zyiinders 
01 ist es vorteilhaft, die Kanale 11; 12 aquidistant, d. h, in gleichen Abstanden zueinander 
anzuordnen. Eine Vatfante zu der in der Fig. 1 gezeigten Anordnung mit durchgangigen 
Kanalen 11; 12 besteht darin, wenn sich wenigstens einer der Kanale l'l; 12 ntir uber ein 
Teilstuck von der Lange L des Zyiinders 01 erstreckt, wobei dieses TeilstQck nicht 
notwendigerweise am Rand der Mantelflache 13 des Zyiinders 0.1 angeordnet sein muft, 
sondern sich zwischen den Stirnseiten des Zyiinders 01 auch im Innenbereich der 
Mantelflache 13 des Zyiinders 01 befinden kahn. Aus fertigungstechnischen und 
praktischen Grunden ist es jedoch Vorteilhaft, auch einen sich nur uber ein TeilstQck von 
der Lange L des Zyiinders 01 erstreckenden Kanal 1 1; 12 mit einer Stirnseite des 
Zyiinders 01 zu verbinden. Wenn in dem in der Fig. 2 gezeigten Beispiel eines 6/2- 
Formzylinders 01a die Kanale 11; 12 z. B. im Abschnitt B, in dem die Aufzuge 02c; 02d; 
02i; 02j befestigt sind, in der Mantelflache 13 eine zu den Kanalen 11; 12 fuhrende 
Offnung 14 aufweisen, konnen die Kanale 11; 12 bis zu einer Stirnseite des Formzylinders 
01a entweder durch den Abschnitt A oder C hindurchfuhren. Die Kanale 11; 12 sind in 
diesem Fall als Sacklocher ausgebildet, die an einer Stirnseite des Zyiinders 01 z. B. zur 
Montage einer Haltevorrichtung fur die Aufzuge often sind und die sich Qber einen oder 
auch zwei benachbarte Abschnitte A; B; C des Zyiinders 01 erstrecken. Auf die genannteri 
Abschnitte A; B; C wird im folgenden noch naher eingegangen. 

Beide Kanale 11; 12 sind im Inneren des Zyiinders 01 in einem Abstand a von z. B. 4 mm 
bis 10 mm, vorzugsweise 6 mm unter dessen Mantelflache 13 als eine vorzugsweise 
kreisrunde Bohrung durch den Zylinder 01 ausgefuhrt und weisen jeweils einen 
Durchmesser D2 von z. B. 25 mm bis 50 mm, vorzugsweise 30 mm , auf . Das Verhaltnis 
der Durchmesser D1; D2 vom Zylinder 01 zum Kanal 11; 12 liegt damit vorzugsweise bei 
10:1. Wenn die Querschnittsfiache der Kanale 11; 12 nicht kreisrund ist, liegt das 
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. VerhSltnis der Querschnittsflachen vom Zylinder 01. zu einem der Kanale 1 1; 12 
vorzugsweise bei 100:1, so dass die Querschnjttsflache der Kanale 11;. 12 
vergleichsweise gering zu derjenigen des Zylinders 01 ist. 

In dem in der Fig. 1 gezeigten Beispiel sind beide Kanale 11; 12 in ihrer Langsrichtung in 
so viele Abschnitte A; B; C; D aufgeteilt, wie Aufcuge 02a; 02b; 02c; 02d auf der . 
Mantelflache 13 des Zylinders 01 nebeneinander anordenbar sind, wobei die 
abschnittsweise Einteilung der Mantelflache 13 derjenigen der Kanale 11; 12 entspricht. 
Die Kanale 1 1 ; 12 weisen in einigen ihrer Abschnitte A; B; C; D eine schmaie, 
schlitzformige Offnung 14 zur Mantelflache 13 des Zylinders 01 auf (Fig. 5). Es ist 
vorteilhaft, wenn sich in Umfangsrichtung des Zylinders 01 mit Bezug auf denselben 
Abschnitt A; B; C; D ein mit einer Offnung 14 versehener Kanal 11 mit einem zur 
Mantelflache 13 des Zylinders 01 geschlossenen Kanal 12 abwechselt. Damit ergibt sich 
bezQglich der Kanale 11; 12 sowohl in Umfangsrichtung als auch in Langsrichtung des 
Zylinders 01 eine alternierende Anordnung von Offnungen 14 in den Abschnitten A; B; C; 
D. 

Die Schlitzweite S der Offnung 14 betragt weniger als 5 mm und liegt vorzugsweise im 
Bereich von 1 mm bis 3 mm (Fig. 4). 

Wie die Fig. 5 erkennen lafit, entspricht in diesem Beispiel die Anzahl der in jedem Kanal 

11; 12 in Langsrichtung nebeneinander angeordneten, mit einer Offnung 14 versehenen 

Abschnitte A; B; C; D der Halfte der auf der Lange L des Zylinders 01 versetzt 

nebeneinander angeordneten Aufzuge 02a; 02b; 02c; 02d. Falls die Mantelflache 13 des 

Zylinders 01 in Umfangsrichtung nebeneinander mit mehr als einem Aufzug belegt ist, 

sind auch mehr als zwei, jeweils in einem bestimmten Kreisbogen beabstandete Kanale 

oder TeilstOcke von Kanalen vorgesehen und es ergeben sich durch die groftere Anzahl 

§ 

von Aufeugen komplexe Belegungsanordnungen auf der Mantelflache 13 des Zylinders 
01. 
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In diesem Beispiel wurde die Anzahl der Aufeuge 02a; 02b; 02c; 02d und Abschnitte A; B; 
C; D jeweils zu vier gewShlt, wobei hier jeder Abschnitt A; B; C; D V* der Lange L des 
Zylinders 01 aufweist. Wie die Fig. 5 in einer abgewiekelten Darstellung der Mantelflache 
.13 des Zylinders 01 andeutet, sind alle Aufeuge 02a; 02b; 02c; 02d auf der Mantelflache 
13 des Zylinders 01 in axialer Richtung nebeneinander und die AufzOge 2b und 02d derart 
versetzt zu den Aufeugen 2a und 2c angeordnet, dass diese AufzQge 2b und 02d die 
Abschnitte B und D des Kanals 12 uberdecken, wohingegen die AufzQge 2a und 2c die 
Abschnitte A und C des Kanals 11 Qberdecken. Der Kanal 11 weist nur in den Abschnitten 
B und D eine Offnung 14 zur Mantelflache 13 des Zylinders 01 auf, Wahrend der Kanal 12 
in den Abschnitten A und C jeweils eine entsprechende Offnung 14 besitzt. Die AufzQge 
02a; 02b; 02c; 02d umspannen in diesem Beispiel jeweils den gesamten Umfang des 
Zylinders 01. Somit sind die Enden 03; 04 der Aufeuge 02a; 02c im selben Kanal 12 
befestigt, wohingegen die Enden 03; 04 der Aufeuge 02b; 02d im anderen Kanal 11 
befestigt sind. Jeder Aufeug 02a; 02b; 02c; 02d uberdeckt mithin in jedem .Abschnitt A; B; 
C; D einen der beiden Kanale 11; .12, wahrend er mit seinen beiden Enden 03; 04 im 
anderen Kanal 11; 12 befestigt ist. In diesem Beispiel ist mit Bezug auf eine quer durch 
alie Abschnitte A; B; C; D und auf der Mantelflache 13 des Zylinders 01 parallel mit einem 
Kanal 11; 12 verlaufenden Linie, deren Lage durch die Lage eines Kanals 11; 12 
vorgegeben ist, jeder Abschnitt mit einer Offnung 14 von einem zur Mantelflache 13 des 
Zylinders 01 geschlossenen Abschnitt benachbart. Entlang dieser Linie fluchten die in die 
Mantelflache 13 des Zylinders 01 eingebrachten Offnungen 14 miteinander. 

Die an den Enden 03; 04 jedes Aufeugs 02a bis 02o angeformten Einhangeschenkel 06; 
07 werden in die jeweilige Offnung 14 eingefuhrt. Es ist vorteilhaft, jeweils einen 
Einhangeschenkel 06 jedes Aufeugs 02a bis 02o an einer ersten Wandung 17 
formschlQsstg einzuhangen, wobei sich diese erste Wandung 17 von einer in 
Produktionsrichtung P des Zylinders 01; 01a; 01b voriaufenden Kante 16 der Offnung 14 
zum Inneren des Kanals 11'; 11; 12 erstreckt. Der an einem Ende 03 des Aufeugs 02a bis 



W1.1928DE 
2002-06-20 



• : ■•■ : ::; :!: >.-# 

10 



02o apgeformte Winkel a entspricht vorzugsweise dem Winkel a, der sich zwischen 
dieser ersten zum Inneren des Kanals 11'; 11; 12 erstreckenden Wandung 17 und einer 
■ gedachten, auf der Offnung 14 aufliegenden Tangente T ergibt. Auch der andere 
Eihhangeschenkel 07 jedes Aufeugs 02a bis 02o ist an einer zweiten Wandung 19 
anlegbar, wobei sich diese zweite Wandung 19 von einer in Produktionsrichtung P des 
Zylinders 01; 01a; 01b nachlaufenden Kante 18 der Offnung 14 zum Inneren des Kanals 
1 V; 1 1 ; 12 erstreckt. Wiederum entspricht der an einem Ende 04 des Aufzugs 02a bis 02o 
angeformte Winkel 0 vorteilhafterweise dem Winkel p, der sich zwischen dieser zweiten 
zum Inneren des Kanals 11 1 ; 11; 12 erstreckenden Wandung 19 und einer gedachten, auf 
der Offnung 14 aufliegenden Tangente T ergibt (Fig. 3 und Fig. 4). 

Wie in Fig. 4 dargestellt, ist zur Befestigung der Aufzuge 02a bis 02o auf der Mantelflache 
13 des Zylinders 01; 01a; 01b in denjenigen Abschnitten A; B; C; D des Kanals 11*; 11; 
12, die zur Mantelflache 13 eine Offnung 14 aufweisen, eine Haltevorrichtung 
vorgesehen, wobei die Haltevorrichtung zumindest aus einem Klemmstuck 21 und einem 
Federelement 22 besteht. Der in die Offnung 14 eingefuhrte Einhangeschenkel 07 (Fig. 3) 
am nachlaufenden Ende 04 der Aufzuge Q2a bis 02o wird vorzugsweise an der zweiten 
Wandung 19 der Offnung 14 angelegt und dort von dem KlemmstQck 21 durch eine vom 
Federelement 22 auf das Klemmstuck 21 ausgeubte Kraft F angedruckt. Zum Losen der 
Klemmung ist im Kanal 11'; 11;. 12 ein Stellmittel 23 vorgesehen, welches bei seiner 
Betatigung der vom Federelement 22 auf das KlemmstQck 21 ausgeubten Kraft F 
entgegenwirkt und das Klemmstuck 21 von der zweiten Wandung 19 der Offnung 14 
wegschwenkt. 

Zur leichteren Montage der Haltevorrichtung im Kanal 11'; 11; 12 ist vorgesehen, die 
vorzugsweise zumindest aus einem KlemmstOck 21 und einem Federelement 22 
bestehende Haltevorrichtung in einem Basiskorper 24 anzuordnen, wobei dieser 
Basiskorper 24 vorzugsweise im wesentlichen als ein zylindrischer Hohlkbrper 
ausgestaltet ist, dessen Auftendurchmesser D3 geripgfQgig geringer als der Durchmesser 
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D2 eines Kanals 1 1'; 1 1 ; 12 ist und der sich aufgrund seiner Gestaltung im Kanal 11; 11; 
12 abstutzt, wobei das Klemmstuck 21 im Inneren oder am Grund 27 dieses Basisk6rpers 
24 schwenkbar gelagert ist. Es ist vorteilhaft, die AbstQtzung des Basiskorpers 24 im 
Kanal 11'; 11; 12 mit einer Verdrehsicherung des Basiskorpers 24 zu kombinieren, indem 
beispielsweise am Basiskorper 24 ein Anschlag angeformt ist, der sich z. B. im Kanal 11'; 
11; 12 oder an einer der zu den Kanten 16; 18 der Offnung 14 erstreckenden Wandungen 
17; 19 abstQtzt. Aufgrund der beachtlichen Langen der Abschnitte A; B; C; D, die jeweils 
zudem in Abhangigkeit von der Lange L des Ballens des jeweiligen Zylinders 01 ; 01a; 01b 
in ihrem Mail variieren, ist zur einfacheren Anpassung an jede'fur sie erforderliche Lange 
vorgesehen, die fQr je.den Abschnitt A; B; C; D erforderlichen Basiskorper 24 nicht 
einstuckig auszufuhren, sondem den Basiskorper 24 als ein im Vergleich zu den Langen 
der Abschnitte A; B; C; D kurzes Teilstuck mit der Lange 11 zu fertigen, wobei dann 
mehrere gleichartige Basiskorper 24 im Kanal 11'; 11; 12 fQr die? erforderliche Lange der 
Abschnitte A; B; C; D aneinandergereiht werden. Jeder Basiskorper 24 kann fur seine 
vorzugsweise formschlussige Verbindung stirnseitig mit einer Nut-Feder-Verbindung 28; 
29 oder Steckverbindung versehen sein. Die Lange 11 des als ein Teilstuck gefertigten 
Basiskorpers 24 kann z. B. zwischen 30 mm und 100 mm liegen und vorzugsweise 60 
mm betragen (Fig. 6). 

In den Abschnitten A; B; C; D, in denen eine Haltevorrichtung zum Befestigen eines 
Einhangeschenkels 06; 07 von einem der Aufzuge 02a bis 02o nicht benotigt wird, d. h. i. 
d. R. in den Abschnitten A; B; C; D ohne Offnung 14, ist die Einbringung eines mit einer 
Haltevorrichtung versehenen Basiskorpers 24 in den Kanal 11'; 11; 12 weder erforderlich 
noch wirtschaftlich. Fur diese Abschnitte A; B;' C; D sind FQIIelemente 26 vorgesehen, die 
in ihrer aufceren Kontur derjenigen der Basiskorper 24 ahneln konnen, wobei die 
FQIIelemente 26 in ihrem Inneren jedoch keine Haltevorrichtung aufweisen und damit 
kostengunstiger sind (Fig. 6). Auch die FQIIelemente 26 sind bezogen auf die Lange der 
Abschnitte A; B; C; D vorzugsweise als vergleichsweise kiirze TeilstQcke mit einer Lange 
12 ausgefuhrt, wobei die Lange 12 ebenso wie die Lange 11 der Basiskbrper 24 z. B. 
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zwischen 30 mm und 100 mm liegen und vorzugsweise 60 mm betragen kann. Damit sind 
in jedem Abschnitt A; B; C; D eines Kanals 11'; 11; 12 vorzugsweise Gruppen von etwa 
funf bis sechs gleichartigen Basiskorpern 24 Oder FQIIelementen 26 angeordnet, wobei 
diese Gruppen wiederum alternierend angeordnet sind. 

Es ist von Vorteil, die FQIielemente 26 derart auszugestalten, dass sie durch einen 
einfachen Bearbeitungsschritt, z. B. durch' Schneiden oder SSgen, auf jede beliebige 
Lange kQrzbar sind. Die Basiskorper 24 sowie die FQIielemente 26 sind Vorzugsweise aus 
einem Kunststoff als ein SpritzgiefJteil oder aus einem anderen leicht bearbeitbaren 
Werkstoff gefertigt. Es ist vorgesehen, Qberall in denjenigen Abschnitten A; B; C; D im 
Kanal 1 1; 12 FQIielemente 26 aneinandergereiht anzuordnen, die geschlossen sind, d. h. 
die zur Mantelflache 13 des Zylinders 01; 01a, 01b keine Offnung 14 aufweisen. Um die 
einzelnen FQIielemente 26 miteinander zu verbinden bzw. jeweils ein erstes oder letztes 
Fullelement 26 in einer Reihe von mehreren Fullelementen 26 mit einem im selben Kanal 
11; 12 angeordneten Basiskorper 24. zu verbinden, konnen die FQIielemente 26 an ihrer 
Stirnseite 32 dieselbe Nut-Feder-Verbindung 28; 29 .oder Steckverbindung aufweisen wie 
die Basiskdrper 24. Um das FQIIelement 26 bezQglich seiner Verbindbarkeit mit anderen 
Fullelementen 26 oder Basiskorpern 24 nach einer Kurzung in seiner Lange 12 
funktionsfahig zu erhalten, ist die in ihm eingebrachte Nut 28 mit einer Lange 13 Qber 
einen groBen Teil der Lange 12 des FQIIelements 26 ausgefuhrt, wobei die Lange 13 bis zu 
70% von der Lange 12 betragen kann. 

Als Stellmittel 23 fQr die Haltevorrichtung in den Basiskorpern 24 ist vorzugsweise ein mit 
einem Druckmittel, z. B. Druckluft, beaufschlagbarer Schlauch vorgesehen, der im Kanal 
11'; 11; 12 vorteilhafterweise.durchgangig von einer zur anderen Stirnseite des Zylinders 
01 ; 01a; 01b verlegbar ist. Zumindest wird der Schlauch, d. h.das Stellmittel 23 dort 
yerlegt, wo ein Klemmstuck 21 zu betatigen ist. Es ist vorteilhaft, auch die FQIielemente 26 
als einen im wesentlichen zylindrischen Hohlkorper auszugestalten. Bei dieser 
Ausgestaltung weisen sowohl die Basiskorper 24 als auch die FQIielemente 26 ein 
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Durchgangsloch 31 auf, durch das bei einer Aneinanderreihung der Basiskorper 24 und 
Fullelemente 26 im selben Kanal 11; 12 derSchlauch hindurchgefOhrt werden kann. 
Insbesondere wenn das Durchgangsloch 31 in den Basiskorpern 24 und Fullelementen 26 
aufJermittig angeordnet oder bezQglich einer durch ihren jeweiiigen Mittelpunkt O 
verlaufenden Linie Sy, wobei der Mittelpunkt O und die durch ihn verlaufende Linie Sy in 
derselben Querschnittsebene X-X Hegen, unsymmetrisch ausgestaltet ist, kanrydie Nut- 
Feder-Verbindung 28; 29 oder Steckverbindung durch ihre Anordnung und Formgebung 
dazu genutzt werden, die Basiskorper 24 und Fullelemente 26 sowohl untereinander als 
auch zueinander mit ihrem Durchgangsloch 31 fluchtend aneinanderzureihen. Wenn die 
Basiskorper 24 im Kanal 1 1 ; 12 verdrehsicher angeordnet sind, wird durch die 
formschlussige Verbindung alter im selben Kanal 11; 12 angeordneten Basiskorper 24 
und FQIIelemente 26 auch eine ausreichende Verdrehsicherung der Fullelemente 26 
erreicht. Notigenfalls kann auch an den Fullelementen 26 dieselbe Verdrehsicherung 
angeformt sein wie an den Basiskorpern 24. Ein durchgangig von einer zur anderen 
Stirnseite des Zylinders 0.1; 01a; 01b angeordnetes Stellmittel 23 gestattet es, die 
Haltevorrichtung in mehreren Basiskorpern 24,'die im selben Kanal 11'; 11; 12 
angeordnet sind, gleichzeitig und gemeinsam zu betatigen. Es ist vorteilhaft 
sicherzustellen, dass zumindest alle Haltevorrichtungen, die im selben Abschnitt A; B; C; 
D eines Kanals 11'; 11; 12 angeordnet sind, gleichzeitig und gemeinsam betatigt werden 
konnen. Diese Ausgestaltung fuhrt dazu, dass die Haltevorrichtungen dann 
abschnittsweise betatigbar sind. 

In eihem weiteren AusfOhrungsbeispiel ist zumindest das Stellmittel 23 als eine Spindel 
ausgebildet, z. B. als eine Exzenterspindel, die in den Kanalen 11'; 11; 12 angeordnet ist. 
Gegebenenfalls kann auch ein KlemmstQck 21 direkt an der Spindel angeformt oder mit 
dieser verbunden sein. Mit einem von einer Stirnseite des Zylinders 01a; 01b auf die 
Spindel ausgeubten Drehmoment konneh eine oder mehrere Haltevorrichtungen in den 
Kanalen 11'; 11; 12 betatigt werden. Beispielsweise kann sich eine Spindel von einer 
Stirnseite des Zylinders 01a; 01b im Kanal 11'; 11; 12 durch einen am Rartd des Zylinders 
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01; 01a; Olb angeordneten Abschnitt A. oder C (Fig. 2), der in dem betreffenden Kanal 
11'; 11; 12 keine Offnung 14 zur Mantelflache 13 des Zylinders 01a; 01 b aufweist, 
erstrecken und eine Haltevorrichtung im Abschnitt B, der in dem betreffenden Kanal 11'; 
11; 12 zur Mantelflache 13 des Zylinders 01a; 01b eine Offnung 14 aufWeist, betatigen, 
wobei mit diesem Abschnitt B sowohl der als 'Sackloch ausgebildete Kanal 11'; 11; 12 als 
auch das in diesem Kanal 11 1 ; 11; 12 angeordnete Stellmittel 23 bzw. die Spiridel enden. 
Aiich kann vorgesehen sein, daft im selben Kanal 11'; 11; 12 z. B. in den Abschnitten A 
und C jeweils von der Stirnseite des Zylinders 01a; 01b betatigbare Spindeln eingefuhrt 
sind, wobei diese Abschnitte A; C jeweils eine Offnung 14 zur Mantelflache 13 des 
Zylinders 01a; 01b aufweisen, wohingegen im Abschnitt B weder eine Offnung 14 noch 
ein Kanal 11'; 11; 12 oder ein Stellmittel 23 bzw. eine Spindel vorgesehen sind. 

Unabhangig davon, wie der Kanal 11 1 oder die Kanale 11; 12 im Zylinder 01; 01a; 01b 
ausgestaltet sind, ob sie durchgangig von einer zur anderen Stirnseite des Zylinders 01 ; 
01a; 01b sind oder nur in den jeweiligen Abschnitten A; B; C; D als Teilstucke ausgebildet 
sind, soil gemaft der hier vorgeschlagenen Losung fur einen Zylinder 01; 01a; 01b mit 
dem Umfang U sowie der Lange L gelten, wobei die Mantelflache 13 des Zylinders 01; 
01 a;. 01b uber die Lange L in mindestehs drei aneinandergereihte Abschnitte A; B; C; D 
unterteilt ist, dass die Mantelflache 13 in mindestens drei Abschnitten A; B; C; D jeweils 
mindestens eine schlitzformige Offnung 14 aufweist, wobei mindestens zwei in zwei 
unterschiedlichen Abschnitten A; B; C; D angeordnete Offnungen 14 bezuglich des 
Umfangs U des Zylinders 01; 01a; 01b zueinander versetzt angeordnet sind. Dabei 
fluchten vorzugsweise zwei in zwei unterschiedlichen Abschnitten A; B; C; D angeordnete 
Offnungen 14 miteinander. Jede Offnung 14 mag dabei zumindest ein TeilstQck von 
einem sich unter.der Mantelflache 13 des Zylinders 01; 01a; 01 b erstreckenden Kanal 11'; 
11; 12 6ffnen. 
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Bezugszeichenliste 

01 

01a 

01b 

02a bis 02! 
02m bis 02o 
03; 04 
05 

06; 07 
08; 09 
10 

11'; 11; 12 

13 

14 

15 

16 

17 

18 

19.. 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 



Zylinder . 

Formzylinder 

□bertragungszylinder 

Aufzug, Druckforrri, 

Aufzug, Druckforrri, Gummidrucktuch 

Enden 

Einhangeschenkel 
Biegeiinie 

Kanale 

Mantelflache 

Offnung 

vorlaufende Kante 
erste Wandung 
nachlaufende Kante 
zweite Wandung 

KlemmstGck 
Federelement 

Stellmittel; Schlauch; Spindel 
Basiskorper 

Fullelement 
Grund (24) 
Nut 
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29 
30 
31 
32 



A, B, C; D 

D1 

D2 

D3 

U 

M 

P 

S 

F 

a 

L 

O 

Sy 

x-x 
I 

11 

12 
13 




Feder 

Durchgangsloch 
Stirhseite 



Abschnitte 

Durchmesser des Zylinders 

Durchmesser des Kanals 

AuBendurchmesser 

Umfang des Zylinders 

Materialstarke 

Produktionsrichtung 

Schlitzweite 

Kraft 

Abstand ' 
Lange 
Mittelpunkt 
Linie' 

Querschnittsebene 

Lange 

Lange 

Lange 

Lange 
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AnsprOche 

1 . Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine, wobei der 
Zylinder (01; 01a; 01b) einen Umfang (U) sowie in axialer Richtung eine Lange (L) 
aufweist, wobei die Mantelflache (13) des Zylinders (01 ; 01a; 01b) (iber die Lange 
(L) in aneinandergereihte Abschnitte (A; B; C; D) unterteilt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Mantelflache (13) in mindestens drei Abschnitten (A; B; C; 
D) jeweils mindestens eine schlitzformige Offnung (14) aufweist, wobei mindestens 
zwei in zwei unterschiedlichen Abschnitten (A; B; C; D) angeordnete Offnungen (14) 
bezuglich des Umfangs (U) des Zylinders (01 ; 01 a; 01 b) zueinander versetzt 
angeordnet sind. 

>. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dad zwei in zwei 
unterschiedlichen Abschnitten (A; B; C; D) angeordnete Offnungen (14) miteinander 
fluchten. 

Cylinder (01; 01a; 01b) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft jede 
Offnung (14) zumindest ein Teilstuck von einem sich unter der Mantelflache (13) 
des Zylinders (01 ) erstreckenden Kanal (11'; 11; 12) 6ffnet. 

. Zylinder (01 ; 01 a) eines Druckwerks einer Rotationsdruckmaschine mit mindestens 
, zwei Kanalen (1 1 ; 12), wobei sich die Kanale (1 1 ; 12) Ober eine Lange (L) des 
Zylinders (01; 01a) unter dessen Mantelflache (13) erstrecken, wobei die 
Mantelflache (13) und die Kanale (11; 12) gleichermaften Ober die Lange (L) des 
Zylinders (01; 01a) in aneinandergereihte Abschnitte (A; B; C; D) unterteilt sind, 
dadurch gekennzeichnet, daft in axialer Richtung, des Zylinders (01 ; 01a) in 
mindestens einem Kanal (11; 12) zwischen zwei Abschnitten (A; B; C; D) mit einer 
Offnung (14) mindestens ein zur Mantelflache (13) des Zylinders (01; 01a) 
geschlossener Abschnitt (A; B; C; D) bzw. zwischen zwei zur Mantelflache (13) des 
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Zylinders (01; 01a) geschlossenen Abschnitten (A; B; C; Q) mindestens ein 
Abschnitt (A; B; C; D) mit einer Offtiung (14) angeordnet sind. 

5. Zylinder (01; 01a) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft in Richtung des 
Umfangs (U) des Zylinders (01; 01a) mit Bezug auf denselben Abschnitt (A; B; C; D) 
ein mit einer Offnung (14) versehener Kanal (11) mit eihem zur Mantelflache (13) 
des Zylinders (01 ; 01 a) geschlossenen Kanal (1 2) abwechselnd angeordnet ist. 

6. Zylinder (01; 01a) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Kanale (11; 12) am Umfang (U) des Zylinders (01; 01a) gleichmaftig beabstandet 
sind. 

7. Zylinder (01; 01a; 01b) nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Lange der Offnung (14) der Lange des jeweiligen 
Abschnitts (A; B; C; D) entspricht. 

8. Zylinder (01 ; 01a; 01 b) nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Kanale (11'; 11; 12) in einem Abstand (a) von 4 mm bis 10 
mm unter der Mantelflache (13) des Zylinders (0.1 ; 01a; 01b) angeordnet sind. 

9. Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daft die Kanale 
(1 1'; 1 1; 12) in einem Abstand (a) von 6 mm unter der Mantelflache (13) des 
Zylinders (01; 01a; 01b) angeordnet sind. 

10. Zylinder (01; 01a; 01b) nach einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Kanale (11'; 11; 12) als eine kreisrunde Bohrung durch den 
Zylinder (01; 01a; 01b) ausgefuhrt sind. 
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1 1 . Zylinder (01 ; 01 a; 01 b) nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Kanale (11'; 11; 12) einen Durchmesser (D2) von 

25 mm bis 50 mm aufweisen. 

12. Zylinder (01 ; 01a; 01b) nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daft die Kanale 
(11*; 11; 12) einen Durchmesser (D2) von 30 mm aufweisen. 

1 3. Zylinder (01 ; 01a; 01b) nach einem der vorangegangenen AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Verhaltnis des Durchmessers (D1) des Zylinders (01) zum 
Durchmesser (D2) des Kanals (11'; 11; 12) 10:1 betragt. 
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